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ATTENZIONE: Componente privo di bave e spigoli taglienti

POS. CODICE_AS400 DESCRIZIONE Q.TA' MAT. SP. PESO
1 68101242 MONT. ANT.SUPP.TEGLIA LASER  

MF45.1 1 AISI 304 SAT 
SB 0.69

2 68101247 MONT. POS.SUPP.TEGLIA LASER  
MF45.1 1 AISI 304 SAT 

SB 0.79

3 68151257 TRAVERSA INF.SUPP.TEGLIA     
MF85.2 1 AISI 304 SAT 

SB 0.49

4 68151252 TRAVERSA SUP.SUPP.TEGLIA     
MF85.2 1 AISI 304 SAT 

SB 0.49
SVILUPPO:

MATERIALE: SCALA: IL:

CODICE:DIS. DA: MODELLO:

DESCRIZIONE:

PESO:TRATTAMENTO:
1:7

2.46

22-09-2009

F:\Grp_Tecnico Abbattitori\DISEGNI SolidWorks\PROGETTI\MACCHINE\SERIE_MACCHINE_PICCOLE_2008\10T\68111202
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Quote senza indica-
 zione di tolleranza:

grado di precisione
      ISO 2768-mK

Questo documento è proprietà riservata e non può 
essere utilizzato o riprodotto senza autorizzazione.
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