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— IATTENZIONE: Componente privo di bave e spigoli taglienti o
548 POS.|CODICE_AS400 DESCRIZIONISE = < Q.TA' Sf\géT.s SP. | PESO g
MONT. ANT.SUPP.TEGLIA LASER AlSI 304 SAT S|z
40 468 40 1 168101242 MF45. ] 1 SB 0.69 EE
. 2 168101247 mg&”} POS.SUPP.TEGLIA LASER 1 AlSI 35%4 SAT 0.79 =B
% 3 148151257 'T\l\?lfé\éEzRSA INF.SUPP.TEGLIA 1 AlSI 33%4 SAT 0.49 g g
4 168151252 TEI%\gEQRSA SUP.SUPP.TEGLIA 1 AlSI 33%4 SAT 0.49 |[=l=l=l=lz
: . DA: O O: CODICE:
SVILUPPO DIS. DA buttazzi MODELL 681 1 ‘I 202
. _ MATERIALE: SCALA: . IL: DESCRIZIONE:
% %%%® 1:7 22-09-2009 ASS. SALD.SUPP.TEGLIA LASER MF70.2
7 7 : .
% ;/ TRATTAMENTO: PESO: indico- erO d' recisione uesto documento e proprieta riservata e non puo
Z Z _E_ @' 2.446 Kg. ?Iggteeéﬁg%rlgﬁgo g | SO 27%8_mK gsser; ucfj’lizzafo o ;iprogofg) sénza aufz;rizzaz/ong.
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