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IATTENZIONE: Componente privo di bave e spigoli taglienti -
POS.|CODICE_AS400 |DESCRIZIONE Q.TA' MAT. SP. | PESO §
MONT. ANT.SUPP.TEGLIA LASER |5
1 168051242 MF25.1 1 0.04 §|§
2 168051247 M%IEIT] POS.SUPP.TEGLIA LASER 1 0.05 L E
TRAVERSA SUP.SUPP.TEGLIA AISI 304 SAT § g
o %E‘?\?‘EQRSA INF.SUPP.TEGLIA | AlSI 3$OB4 SAT o -
: : . CODICE:
SVILUPPO: DIS. DA: buttazzi MODELLO: 68061 202
_ _ MATERIALE: SCALA: . IL: DESCRIZIONE:
Z 2 © 1:7 06-10-2009 ASS. SALD.SUPP.TEGLIA LASER MF30.2
é ;é TRATTAMENTO: _E_ PESO: Quote senza indica- grddo d' preC|S|0ne Questo documento e proprieta riservata e non puo
@ 1.06 Kg. Zione di folleranza: |SO 27 68'mK essere utilizzato o riprodotto senza autorizzazione.
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